
  

FUSARIENTOXINE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 

0,0
0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0

0,0

5,0

10,0

15,0

20,0

25,0

 Probe 
Messwert in ppm 

LC-MS VERTU™ 
 Eingangsmaterial 2,90 4,64 

 Versuch A 

  

 95% Gutprodukt 2,60 3,25 

 5% Schlechtprodukt 7,30 7,45 

 Versuch B  

  

 92,5% Gutprodukt 2,30 3,05 

 7,5% Schlechtprodukt 9,20 12,00 

 Versuch C 

  

 90% Gutprodukt 1,60 1,79 

 10% Schlechtprodukt 9,50 19,50 

Fazit: InGaAs ist meistens 

überbewertet! 



  

INTERPRETATION – 3D FARBE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 

Defect A 

Defect B 

Defect C 

Accept 

Monochromatisch 

gut 

schlecht 

schlecht 

Defect A 

Defect B 

Defect C 

Accept 

      Vollfarbe 

Accept Area 

schlecht 

schlecht 

schlecht 

schlecht 



  

INTERPRETATION – 3D FARBE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 

Good 

Defect 1 

Defect 2 

Defect 3 

331

2



  

INTERPRETATION – 3D FARBE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 



  

SORTIERUNG NACH FARBE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 

Others 



  

SORTIERUNG NACH FARBE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 



  

SORTIERUNG NACH FARBE 



  

SOFTWARE 

©  SATAKE CORPORATION 2011 

Formerkennung 



  

SOFTWARE 

Berechnungen für das 

selektierte Gutprodukt 

Berechnung für das 

selektierte Objekt im 

Kamerabild 

Berechnung für das 

selektierte 

Schlechtprodukt 

Das Kriterium mit dem 

größten Unterschied 

auswählen, hier Area 
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VIELEN DANK! 

Lars Ruttmann 

Klaus Ruttmann GmbH 

Sales and Marketing 

 

www.ruttmann.de 

040-819768-0 


